FOMA MNDT SYSTEM

INDUX RS

FILM X - RAY INDUSTRIAL

Date generale ) ) o ) . e Tabele de expunere pentru otel

INDUX BS este un fllm radlggralflc 1ndgst.r.1al destinat verificarii Pentru densitatea optici D=2, cu ecrane de plumb fati-
nedlstructlveamaterlal.elor, utlllzanFl .1‘2.1dla§11X sau gamma. spate cu grosimea de 0,025 mm, prelucrat 5 minute in
INDUX RS5 este up film de. sen51b111.ta.te standard,. de cpntrast revelator FOMADUX LP-T

ridicat, cu granulatie foarte find, potrivit pentru radiografiere cu

sau fard ecrane de plumb. Este filmul ideal pentru majoritatea

utilizarilor standard. el = 11[19 cm)

[ 400 180 feea]
INDUX RS5 corespunde clasei C4 conform standardului EN 584-1 ';” T = == =
sau clasei I conform standardului ASTM E 1815. § f F v =
Utilizare : f A / VAR V4
INDUX RS se foloseste la radiografierea sudurilor si a [ / / /| Vd an
partilor/pieselor din otel cu pereti de grosimi medii sau a celor din / // // /'/ /
metale usoare cu grosimi mari. ] e o - r - ——
Ambalare ;" ;" : vl - /"
Ambalaj daylight( FOMAPAK) — ambalaj vacumat ce contine o J’ ,‘r f’ / /‘/
fila de film Tmpreuna cu un ecran de plumb de grosime 0,025 mm. ‘,a" V4 /’
Dimensiuni: 6x24, 6x48, 10x12, 10x16, 10x24 si 10x48 in cutii d
de 50 de file. / }///;/.a/
Ambalajul vacumat FOMAPAK asigurd un contact optim al * = ® =
filmului cu ecranul de plumb, o manevrare ugoard. Este un
ambalaj antilumina, etans si rezistent la umezeala. Gamma rays (Iridium 192)
Ambalaj pentru camera obscura(KB) 1o }:
Dimensiunile: 6x24, 6x48, 10x12, 10x24, 10x48 si 10x72 cm in ! &g
.. . a | 1com0
cutii a 100 file. D=
Dimensiunile: 18x24, 24x30x, 30x40, si 35x43 cm cu interfila (IF, o ";*‘_’ —| 40
FW) in cutii a 50 file. 35;%, P o
Ambalaj daylight in rold (FOMADUX ROLLFILM) /;&Qf{ oA L
Cu ecran de plumb intr-un ambalaj antiluminad cu dimensiunile de > ;,- = ﬂ- - - %
70 mm x 90 m sau 100 mm x 90 m, livrat in rold in cutie de 10 AA A T —1
carton. e .
La intelegere cu producitorul se pot livra si alte dimensiuni. A ar T I
AT A all —
SllpOl‘tlll filmului 0 1@ @ 0 40 s 6 70 80 %
INDUX RS este turnat pe un suport din poliester de culoare e
albastri cu grosimea de 0,175 mm, stabil dimensional. F;gmma rays (Cobalt 60) g:
Ecrane gT s
Tipurile de ambalaj cu ecran (FOMAPAK) contin ecrane de %
plumb cu grosimea de 0,025 mm, pe un suport de hartie de 70 — i _ ] [
90 g/mz. Ecranul inveleste ambele fete ale filmului. i i e [P
- :f’ — 1000
Iluminarea camerei obscure — w
Filmul INDUX RS se manevreaza si prelucreazd in conditii de —
iluminare indirectd, cu lumini de siguranti cu lungimi de unda de — ™
peste 520 nm. Filtrele de sigurantd recomandate sunt Agfa R1 A=
(rosu - nchis) sau Agfa G7(verde - oranj) utilizate cu bec de 25 —
140

wati, sau surse de iluminat LED cu o lungime de unda intre 660
nm si 590 nm.. Se pastreza o distantd de minim 75 cm intre corpul
de iluminat si film.



Prelucrare
Filmul INDUX RS poate fi prelucrat manual sau 1n masini de
prelucrare automata.

Seturi de prelucrare manuali recomandate:
Revelator si revelator - regenerator FOMADUX LP-T
(timp de developare 5 minute la 20 °C, diluare 1+3)
Fixator rapid FOMAFIX

Seturi de prelucrare automati recomandate:
Revelator - regenerator FOMADUX LP-D
(timp de developare 2 minute la 28 °C)

Starter FOMA LP-DS

Fixator rapid FOMAFIX + tanant FOMAFIX H

INDUX RS poate fi prelucrat si in seturi de prelucrare compatibile
ale altor producatori, spre exemplu revelator Agfa G135 pentru
prelucrare automata cu imersare timp de 2 minute la 28 °C, sau in
cazul prelucririi manuale developare timp de 5 minute la 20 °C.
Caracteristici sensitometrice

Sursa ISO 2 (220 kV/10 mA/8 mm Cu), prelucrare automata,
revelator FOMADUX LP-D, timp de prelucrare 8 minute

la 28 °C ( corespunde la 2 minute imersare in revelator)
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Arhivarea filmului prelucrat

Fabricantul garanteazd durata de arhivare de minim 50 de ani in
cazul in care se indeplinesc urmatoarele conditii:

- filmul trebuie sa fie perfect fixat si spalat

- filmul trebuie sa fie stocat la o umiditate relativa de 30 — 50%,
ferit de gaze ddundtoare.

Acest produs este fabricat si marcat conform cu sistemul

Depozitarea filmelor neexpuse o - de management a calititii EN 1ISO 9001:2001
Filmele neexpuse se depoziteaza in ambalaje originale in pozitie

verticala, , Tn locuri uscate si reci la o temperatura de +5°C +20 °C
si umiditate relativd de 30 la 50%, ferite de gaze daunatoare si
radiatii ionizante.

Filmele expuse se vor prelucra ca t mai repede posibil.
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