
FOMABROM 
HÂRTIE FOTOGRAFIC� ALB-NEGRU 
 
Generalit��i 
FOMABROM este o hârtie fotografic� alb-negru pe un suport de 
hârtie baritat�. Este produs� prin utilizarea unei emulsii de 
clorobromur� care confer� un ton mediu-cald neutral datorit� imaginii 
argentice  formate. Hârtia prezint� o bogat� scal� de semitonuri ce se 
întinde de la albul str�lucitor la negru profund. Sensibilitatea ei 
ridicat� face posibil� utilizarea de deschideri mari ale diafragmei, chiar 
în cazul copierilor de format mare; larga latitudine de developare 
faciliteaz� lungirea timpului de developare pân� la 4 minute, simultan 
dând un contrast mai mare, men�inând Dmin �i urcând sensibilitatea cu 
pân� la 40%. 
FOMABROM se produce pe o hârtie baritat� double-weight cu 
suprafa�� lucioas� �i mat�, în patru grada�ii de contrast: soft (S), 
special (Sp), normal(N), �i contrast(C) . Sensibilitatea a toate cele 
patru grada�ii este identic�, permi�ând schimbarea gradului de contrast 
f�r� dificultate. 
 
Ambalare 
FOMABROM este produs �i livrat în dimensiunile uzuale �i în role cu 
l��imea de pân� la 108 cm. 
 

Sensibilitatea spectral� relativ�  

    
                      Lungimea de und� λ[nm] 

Curba sensitometric� 

 
                                        Log. expunere rel. 
 

Curbele prezentate mai sus sunt valabile pentru suprafe�ele lucioase. 
Orice alt tip de suprafa��, ca cea mat� mai ales, cauzeaz� sc�deri ale 
densit��ii maxime. Conform standardului ISO, urm�toarele valori 
sensitometrice corespund gradelor individuale de contrast: 

Grad de contrast Sensibilit.ISO R Sensibilit. ISO P Dmax. 

Soft 
Special  
Normal 
Contrast 

120 
100 
80 
60 

400 
400 
400 
400 

2,1 
2,1 
2,1 
2,1 

 

Lumina de siguran��  
FOMABROM  se manipuleaz� �i prelucreaz� sub lumin� de siguran�� 
galben-maro, ro�ie sau orange cu filtre (de ex. Ilford 902, Osram Duka 
50, Durst Sanat, Kodak OC, Agfa G7, Agfa Z7J, etc.) în combina�ie cu 
o un bec de 15 wa�i. Iluminarea direct� trebuie difuzat� prin ad�ugarea 
uni sticle mate. Datorit� sensibilit��ii mari a FOMABROM acesta nu 
se va expune la lumina de siguran�� mai mult de 3 minute, sau  10 
minute la o distan�� de 0,5 m, respectiv 1 m. 
Prelucrarea 
FOMABROM se poate prelucra manual în t�vi sau automat în ma�ini 
de prelucrare compatibile cu hârtii baritate. Se pot utiliza revelatori 
neutrali sau contrast. Imaginea ob�inut� este influen�at� de tipul de 
revelator utilizat. 
Pentru lucr�ri obi�nuite �i cele cu tonuri neutrale, se recomand� 
revelatorii Fomatol LQN sau Fomatol P. Prin utilizarea revelatorului 
Fomatol PW se ob�in imagini cu tonuri brun-verzui. Pentru fixare se 
poate utiliza un fixator obi�nuit acid (de ex. Fomafix P) sau fixatorul 
Fomafix rapid. 
 
Prelucrarea manual� în t�vi 

Faza 
prelucr�rii 

Baia de prelucrare Timp Temperatura 
(0C) 

Developare Fomatol LQN (1+7) 90-120 
sec. 

20 

Baie stop 2% acid acetic 20-30 sec 20 
Fixare Fomafix (1+5) 

Fomafix P 
3 min. 
5 min. 

20 
20 

Sp�lare Ap� curg�toare 30 min. 
40 min. 

Peste 12 
Sub 12 

Uscarea Numai în cazul hârtiei lucioase uscarea se poate face pe 
usc�toare tip ”hoch galanz”, sau se las� s� se usuce la temperatura 
camerei, sau se usc� în aer cald de pân� la 85 0C. Suprafe�ele mate nu 
se pot supune d�rii de luciu. 
Tonarea 
Fomabrom poate fi tonat� utilizând metoda ton�rii directe (cu o 
singur� baie, de ex Fomatoner Indogo), sau prin metoda ton�rii 
indirecte (cea cu dou� bai, de ex cu Fomatoner Sepia). Ca proces 
standard se recomand� metoda indirect�.  Se pot ob�ine imagini cu 
tonuri de maro utilizând Fomatoner Sepia. Prin modificarea 
temperaturii b�ii de tonare, se pot ob�ine o scal� larg� de semitonuri de 
la galben-maro deschis pân� la maro-închis sau violet-brun. 

Temperatura (0C) Tonalitatea imaginii 
Pân� la 20 Deschis, galben - maro 

20-30 Cald, maro neutral 
Peste 30 Maro -  închis la maro-violet 

Se poate ob�ine o nuan�� de albastru utilizând Fomatoner Indigo. 
Tonul imaginii rezultate depinde de temperatur� �i de durata ton�rii. 
 
Depozitarea 
FOMABROM va fi p�strat în ambalajele originale, în loc uscat �i rece 
(temperatur� între 5-210C �i umiditate relativ� 40-60%) ferit de vapori 
agresivi �i de radia�ii ionizante. 
 
Acest produs este fabricat �i marcat în conformitate cu sistemul de 
calitate ISO 9001:2000 


